КОНТРОЛЬНАЯ РАБОТА  2

Контрольное задание состоит из трех вопросов. Первый вопрос относится к разделу «Технология обработки давлением», второй и третий к разделу 4 «Технология сварочного производства». При ответе на каждый из вопросов необходимо отметить особенности процесса, выбрать оборудование, оснастку и инструмент, дать их описание с предоставлением эскизов. Разработать подробный техпроцесс, указать конечную продукцию, ее достоинства и недостатки, области применения.

Вариант 1

1.Опишите способы и операции получения изделий листовой штамповкой. Выберите тип оборудования и опишите технологию получения колпачка из тонколистовой стали 08КП. Укажите операции, используемое оборудование, оснастку и инструмент. Приведите их эскизы.
2.Выберите оборудование и опишите технологию сварки листовой стали марки 10Х23Н18 толщиной 15 мм при наложении швов на вертикальной стене при единичном характере производства. Схема сварки, применяемые электроды, сила тока. Выберите методы контроля качества сварного шва.
3.Способы точечной контактной электросварки.

Вариант 2

1.Опишите способы получения изделий методами прессования (выдавливания). Выберите тип оборудования и опишите техпроцесс прессования труб из латуни марки Л68. Какие применяются оборудование, оснастка, инструмент. Приведите эскизы.
2.Выберите оборудование и опишите технологию дуговой сварки под слоем флюса труб большого диаметра из стали марки 18ХГТ толщиной 20 мм, в условиях серийного производства. Схема процесса, состав флюса, основные параметры. Выберите метод контроля качества сварного шва.
3.Изложите сущность, технологию, оборудование газовой ацетилено-кислородной сварки.

Вариант 3

1.Опишите способы получения изделий методом прокатки. Выберите оборудование и техпроцесс прокатки проволоки диаметром 6,2 мм из стали марки ШХ15. Укажите операции, используемое оборудование, оснастку и инструмент. Приведите их эскизы.
2.Выберите оборудование и опишите техпроцесс сварки емкости из стали марки 14Х17Т толщиной 8 мм. В чем состоит особенность сварки высокохромистых сталей? Выберите метод контроля качества сварного соединения.
3.Перечислите методы восстановления изношенных деталей и приведите эскизы и характеристики этих методов.

Вариант 4

1.Опишите способы прокатки. Выберите оборудование и опишите техпроцесс горячей прокатки листов толщиной 2,2 мм и шириной 1200 мм из стали 08Ю в рулонах от слитка до готового продукта. Прокатка в два передела: слиток – сляб, сляб – тонкий лист. Укажите операции, оборудование, оснастку, инструмент. Приведите эскизы.
2.Выберите оборудование и опишите технологию сварки трамвайных рельсов ветки. Приведите схему процесса и режимы сварки. Выберите метод контроля качества сварного соединения.
3.Изложите сущность сварки в углекислом газе. Основные причины образования пористости, методы борьбы.

Вариант 5

1.Опишите способы свободной ковки. Выберите оборудование и опишите техпроцесс получения поковки валка из стали марки 60ХН массой    25 т. Поковка изготавливается из слитка. Укажите операции, оборудование, оснастку, инструмент. Приводите эскизы.
2.Выберите оборудование и опишите техпроцесс электроконтактной роликовой сварки листов 1500х1100х1,0 мм. Подготовка кромки, основные параметры. Выберите метод контроля качества сварного шва.
3.Способы сварки трением. Области применения в машиностроении.

Вариант 6

1.Опишите способы свободной ковки. Выберите оборудование и опишите техпроцесс получения болтов М16 при серийном производстве. Определите длину прутка для формования головки, исходя из постоянства объемов. Опишите схему устройства, работу оборудования, инструмент, операции. Приведите эскизы.
2.Выберите оборудование и опишите техпроцесс сварки режущего инструмента типа сверло, зенкер, развертка. Материал державки Ст3, головки – Р18, диаметр 20 мм. Выберите метод контроля качества сварного шва.
3.Способы пайки. Припои, флюсы, соединения. Используемое оборудование. Механизация процесса.
Вариант 7

1.Получение изделий способами волочения. Выберите оборудование и опишите техпроцесс волочения труб диаметром 20 мм из латуни марки Л62. Укажите операции, оборудование, оснастку и инструмент. Приведите эскизы.
2.Выберите оборудование и опишите техпроцесс электроконтактной стыковой сварки прутковых изделий из стали 30ХГСА диаметром 30 мм. Приведите схемы процесса и режимы сварки. Виды подготовки поверхностей. Выберите метод контроля качества сварного шва.
3.Способы сварки в среде инертного газа алюминиевых и титановых сплавов.

Вариант 8

1.Изложите сущность холодной и горячей обработки металлов и сплавов. Полосчатая структура, текстура, возврат, рекристаллизация. Температурный интервал горячей обработки. Влияние химсостава, структуры, скорости и степени деформации.
2.Выберите оборудование и опишите техпроцесс сварки емкости из титанового сплава толщиной 1,5 мм в условиях серийного производства. Приведите схему процесса и режимы сварки. Подготовка кромки под сварку. Выберите метод контроля качества шва.
3.Сущность процессов сварки электронным и световым лучом. Особенности, области применения.

Вариант 9

1.Получение изделий объемной штамповкой. Выберите оборудование и опишите техпроцесс получения поковки шестерни из стали марки Ст45 при серийном производстве. Зубья шестерни получите накаткой в горячем состоянии. Укажите операции, оборудование, оснастку и инструмент. Приведите режимы.
2.Выберите оборудование и опишите технологию многоточечной электроконтактной сварки кузова легкового автомобиля из стали 08КП. Процессы в зоне сварки, подготовка и сборка соединений. Способ контроля качества полученных соединений.
3.Способы кислородной термической резки черных и цветных металлов.

Вариант 10

1.Получение изделий листовой штамповкой, основные группы операции. Выберите тип оборудования и опишите техпроцесс получения звеньев пластинчатой цепи из листовой стали 10КП при серийном производстве. Какие при этом применяются операции, оснастка, инструмент, приведите их эскизы.
2.Выберите оборудование и опишите техпроцесс стыковой сварки трением труб диаметром 32 мм и толщиной 3 мм из стали 10Х18Н10Т в единичном производстве. Выберите способ контроля качества полученных соединений.
3.Способы дуговой и плазменной резки (строжки) металлов и сплавов.
 
Вариант 11
 1.Опишите способы получения изделий методом прокатки. Выберите оборудование и техпроцесс прокатки проволоки диаметром 6,2 мм из стали марки ШХ15. Укажите операции, используемое оборудование, оснастку и инструмент. Приведите их эскизы.
2.Выберите оборудование и опишите техпроцесс сварки емкости из титанового сплава толщиной 1,5 мм в условиях серийного производства. Приведите схему процесса и режимы сварки. Подготовка кромки под сварку. Выберите метод контроля качества шва.
3.Способы сварки трением. Области применения в машиностроении.
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